MDV-1013
,_ CNC vertikalni obrabéci centrum

Uréeno pro prfesné obrabéni forem a naro¢nych kontur
Vysokorychlostni obrabéni 10.000 — 20.000 ot/min
Ergonomicky design a komfortni obsluha

Systém upindni BBT nebo HSk

Pracovni stal (D x S)

Max. zatizeni stolu

Vyska stolu od podlahy

T- drazky (rozmér x pocet)
KuZel ve vietenu

Otacky vretene

Pojezdy v ose X/Y/Z

Vzdalenost Spicky vietene — pracovni
stdl

Rychloposuv v ose X/Y/Z
Pracovni posuv

Zasobnik nastrojl - kapacita

Max. primér nastroje/bez vedlejsiho
nastroje

Max. délka nastroje
Max. hmotnost nastroje
Vietenovy motor
Servomotory X/Y/Z
Rozméry stroje

Hmotnost stroje

1400x1000 mm
2500 kg
900 mm
18 x 9 mm
7/24 Kuzel 40 (opce HSK-A63)
12000 ot/min
1320+272/1040/610 mm
200-810 mm
30/30/24 m/min
1-10 000 mm/min
20 (opce 30, 40)
115 mm/200 mm
300 mm
7kg
11/15 kW
7.0/7.0/7.0 kW
3480 x 4050 x 3100 mm

14300 kg




Tongtai & CZ MOOS TRADING s.r.o.

prekracujeme bézné standardy presnosti a sluzeb

Vysoka pracovni presnost
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Test presnosti polohovani
Dle standardu: VDI3441

Presnost Opakovatelna
polohovani presnost
X osa 4,59 pm 3,79 um
Y osa 3,42 pm 2,64 pm
Zosa 4,78 pm 3,76 um

X-Y Ball-bar test
+Y T
” 1 "
Z, 3
R

F 1 1,000 mm/min
R 150 mm

Scale: 2 pm/div.

v s

Priklady obrabéni

N
Kruhovitost: 3,2 um
Br >

Hloubka 2 pm

Car lamp mold

Materials NAKBD (HRC 407)
Size 120x120x80 mm
Toois RO2mm
Spindle speed 20,000 rpm
anTng feedrate 1,000 mmimin
Machining time 9.8 hr

Crankshaft moid

Materlals SKDII {HRC 60°)
hSTze 80x50x30 mm

Tools R1.5 mm
“Spindle speed 13,000 rpm
 Cutting feedrate 2,200 mm/min
~Machining time 70 min

Thin wali machining

Materlals ABO61
Size 100x100x70 rmm

Tools R1.0mm

Spindle spead 10,000 rpm
“Cutting feedrate 1,000 mm/min

AG0G1

150x80x70
R1.0 mm
Spindle speed 14,000 rpm
Cutting feedrate 1,000 mm/min
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Konstrukce pro presné
vysokorychlostni obrabéni

Zakladem je dvou-
stojanova masivni
konstrukce a robustni
zakladna. VSechny
odlitky jsou vyrobeny

s vysokojakostni litiny a
maji dvojitou sténou.
Odlitky zihanim zbaveny
vnitfniho pnuti.

Pojezdy
X/Y/Z  1200/800/500 mm

Rychloposuv
X/Y/Z  30/30/24 m/min

Pracovni stul: 1400x1000 mm
Max. zatizeni: 2500 kg

Kuli¢ckovy Sroub je se
servomotorem spojen
skrz  masivni spojku,
coz poskytuje presné
polohovéni bez vile

Ve vSech 3 osach jsou masivni
linedrni vodici plochy a
predepnuté presné kulickové
Srouby. BE€hem montaze je dbano
na vyslednou presnost uloZeni,
tak aby nevznikalo nadmérné
teplo a opotfebeni Sroubu a
lozisek

Vieteno BBT 40, 12.000 ot/min

Low winding
WOutpUt[kvY] W TorgualNm]
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Automaticka vwmeéna

Kapacita: 20/40 nastroja
KuZel: BBT40/HSK-A63




Tongtai & CZ MOOS TRADING s.r.o. prekracujeme bézné standardy presnosti a sluzeb

Stapdardni provedeni stroje a prislusenstvi: Rozméry stroje
- R.s. Fanuc/Mitsubishi/Siemens/Heidenhain

- Otacky vietene 12.000 ot/min

- KuZzel ve vietenu BBT 40

- Zasobnik na 20 nastroju + automatickd vymeéna
- Systém chlazeni obrobku — vnéjsi tryska

- Oplach pracovni prostoru

- PFfimé zavitovani

- Rucni kolecko

- Linearni vodici plochy v ose X/Y/Z

- Presné kulickové Srouby ve vsech osach

- Dopravnik tfisek + nadoba na ttisky,

Ukony a sluzby provedené v cené doddavky:

- Doprava stroje do arealu kupujiciho

- Ustaveni a instalace stroje na pfipraveny zaklad
- Zaskoleni pracovnik( s obsluhou stroje

- Zaruka na kompletni stroj 24 mésicu

Volitelné prislusenstvi:

- Klimatizace el. skfiné T |
- Otéacky vietene 15.000/20.000 ot/min ol =" ‘\\
- Stfedové chlazeni 15/35/70 Bar / o IS /} il
- Olejové chlazeni vietene » - IU—TIQ
- 4-td osa otocny stal —1 882 E® L=
- Odlucovac oleje ™ ‘ AN 1
- Odséavani mlhoviny (ALY )y’ T Y
- Nastrojova a obrobkovd sonda o }-? M L ! o S
B L|neérn|"pravitka o [ D = Il
- Magneticka pravitka ed i =i I N m| |
- Inteligentni automaticky systém mazani T STSSr 100 | ‘ZCT} E
- Upinéni nastroji HSK-A63 I_ Frdrreres 'ﬁl_.,. -
- Automatické dvere [ =] S 1 J,b & <
- lJiny typ dopravniku § lc:., 1 . | =
Silnéjsi vietenovy motor l R :.; ‘;: ‘ [-4@ & H | |
L 3480
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