VTB (C)
Svisly CNC soustruh

Loze je tuhy litinovy monolit s vysokou tuhosti
12 — polohovd noZova hlava

Dlouhodoba pracovni presnost a spolehlivost
Provedeni ,C” s pohanénymi nastroji a C osou
Minimalni zastavbova plocha

Série ,E“ — s pojizdnym pfi¢nikem

T T

Max. obézny primér

Max. vyska obrabéni

Max. hmotnost obrobku
Primér pracovniho stolu
Otacky vretena

Rozsah otacek

Déleni C osy

Pracovni posuv C osy

Max. otacky C osy

Velikost nastroje

KuZel vietene

Otacky pohanénych nastrojl
Kroutici moment pohanénych nastroj
Prifez smykadla

Pojezd osy X

Pojezd osy Z

Svisly pojez pricniku
Pracovni posuv X/Z
Rychloposuv X/Z

Nastrojovy drzak

Kapacita nastroji VTB
Kapacita nastrojt VTC

Max. hmotnost nastroje
Hlavni motor

Motor pohanénych nastrojl
Motor C osy

Vyska stroje

Délka x Sitka

Hmotnost stroje

mm
mm
kg
mm

ot/min

stupné
° /min
ot/min

mm

ot/min
Nm
mm
mm
mm
mm
mm/min

mm/min

kg
kw
kw
kw
mm

mm

kg

® 3000
2000
15.000
@ 2500
1-150
Plynule [Plynule/Auto 2]
0,001°
0-900
2,5
32x32
ISO 7/24 Vel. 50
1500
280
280x280
1700
1600
1000
10.000 max.
10.000
MAS BT 50
12 soustruznickych
12 soustruzeni +12 frézovani
70
60/75
22/26
9
7720
9150x6020
60.000




Hankook Machine Tool & CZ MOOS TRADING s.r.o.

nejlepsi partneti pro Vase obrabéni

Kvalitni a tuha litinova konstrukce

e LozZe, stojan a smykadlo jsou masivni silnosténné monolity s vnitfnim
Zebrovanim. Tato konstrukce zarucuje dlouhodobou pracovni presnost

o Siroké vodici plochy jsou indukéné kalené a brousené. Dosedaci plochy
posuvnych dild jsou potazeny fotoplastikovou pryskyftici a jsou ru¢né
zaskrabany.

e Stroj je vybaven automatickym systém mazani vodicich ploch a Sroubd

e Vsechny vodici plochy jsou zcela uzavieny kryty a chranény pred triskami a
necistotou

Precizni loZiska a pfevodovka

Masivni pracovni stll a loziska ze zvySenou presnosti garantuji vysokou
presnost a velké zatizeni pracovniho stolu. Ve standardu je doddna licni deska
z nezavislymi cCelistmi. Hydraulické upinani a systém pro vyménou palet je
dostupny jako opce. Uvniti stolu je prfevodovy mechanismus s presnymi,
brousenymi a kaleny koly, ktery umoznuje dosahnout velkého kroutici
momentu Pfevody jsou automaticky rfazeny dle potfeb obrabéni. VTC série je
osazena C osou s délenim 0,001°. Cely mechanismus je automaticky mazan.

Smykadlo je litinovy monolit
s velkou tuhosti. Hlavnim
rysem, ktery tyto soustruhy
oddéluje od konkurence, je
robustni rameno o
rozmérech 220,240 a 280
mm.

Celé smykadlo je zpevnéno
hydraulicky. Hydraulika
disponuje velkou upinaci
silou 37 tun.

Cechova 519/28, 751 31 Lipnik nad Beévou, Tel. 581 701 605, www.moostrading.cz, info@moostrading.cz



Maximalni rezna sila ramene Pracovni rozsah
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Nastrojové hlava

VTC série je osazena
revolverovou ndastrojovou
hlavou s pohanénymi
nastroji. ZvySuje moznost
pouziti o frézovaci a vrtaci

Standardni 12-polohovid
nastrojova hlava ma velkou
spojku o priméru 280 mm a
vyznacuje se velkou tuhosti pfi
silovém  obrdbéni. Vyména
nastroji: 0.8 s/1 poloha, 1.7
s/12 poloh.

operace.
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Unit:mm
MODEL A B Cc D E F G H J (WTB-VTC) K
100 30B0 [ 2735 | 5815 | 1530 | 4565 | 1300 | 515 785 4530/4790 800

125/140(E) | 3600 | 3050 | 6650 | 1700 | 4335 | 1600 | 640 960 | 4790(5200)/5035(5535) | 900
VTBNTC | 160(E) 3850 | 3240 | 70O0 | 1855 | 4625 | 1900 | 740 | 1160 |4790(5290)/5035(5535) | 900
200E 4245 | 3630 | 7875 | 2450 | 6325 | 1500 | 100 [ 1400 7260 1500
250E 4620 | 4540 | 9160 | 2650 | G080 | 1700 | 100 [ 1600 7710 1600

Brusna jednotka




