Popis jednotlivych casti stroje

Masivni kalena litinova konstrukce

Veskeré hlavni komponenty jsou litinové odlitky, které jsou
specialné vnitin€ vystuzeny, aby odolavaly ohybu a tlumily
vibrace vznikajici pfi obrabéni.

Odlitky jsou kaleny na 50 — 52 HRc, coz poskytuje opravdu
vysokou pfesnost obrabéni. Nebot jen tuhy stroj miize obrabét
pfesné. Naklonéni loze oproti zédkladné muze byt 45°, 60°
nebo 70°. Sikmé vodici plochy umoziuji nejen lepsi odvod
téisek a snadné Cisténi, ale se vSeobecné vyznacuji schopnosti
1épe snaset veétsi namahani.

Spole¢nost DMTG se po vzoru svého japonského partnera, spole¢nosti OKK a némecké spolecnosti INDEX,
zaméiuje na diikladnou kontrolu kazdého odlitku.

Vyspéla konstrukce, vysoka presnost pfi vyrobé zarucuje vysokou
tuhost a stabilitu stroj.

Kazdy komponent je optimalizovan
pomoci analyzy koneénych prvku ( FEA-
Finite Element Analysis), nebo né&kdy
ozna¢ovanou taky jako  metodou
kanecnych prvka ( FEM- Finite Element
Method).

Jedna se o numerickou metodu, kdy se
objekt, ktery chceme analyzovat, rozdéli
na spoustu casti (elementl), na které se
pak zada zatizeni a pomoci riznych
matematickych metod se vSe spocitd a
optimalizuje.

Odlitky zakladen veskerych obrabécich stroji DMTG jsou obrabény
na nejmodernéjSich CNC pétiosych strojich. Veskeré prace véetné
kontroly odlitku tak jsou provedeny na jedno upnuti, coz zarucuje
vys$i presnost vyroby a  znacné zvySuje plynulost vyroby a
umoziuje spolecnosti DMTG zvladat tak velkou sériovou vyrobu.
Nebot” diky tomuto piesnému obrabéni je odstranén problém
s licovanim pfi sestavovani jednotlivych ¢asti.

Odlitky vsSech dulezitych casti, tak spliuji veskeré soucasné
naroky a trendy co se tyce tuhosti, pevnosti a odvodu vibraci od
obrabéciho prostoru.




Rizeni pohybu

Soustruhy spolec¢nosti DMTG mohou byt dodany s linearnim nebo kluznym vedenim. Je jen na vili zékaznika
pro jaky typ se po nasi rad¢ rozhodne.

Linearni vedeni umoziuje pfesny, piimocéary pohyb s rychlou odezvou pomoci valivych elementt - kulicek, diky
tomu je mozné dosahnout velmi nizké hodnoty koeficientu tfeni.

Kluzné vedeni je zalozeno na ptesné brousenych vodici plochach s vedenim typu box way ( pravothlé vedent ).
Kluzné plochy pracovniho stolu, pfi¢nych sani i vieteniku jsou oblozeny kluznou hmotou Turcite B. Vyhodou

tohoto provedeni je tak plynulost a tuhost posuvi, nizké vibrace a dlouhodoba presnost.
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Linearni kulickové vedeni
e
Kluzné vodici plochy

Linearni vedeni je ptedepnutelné, aby byla zajiSténa
nulova vile. ZvySuje se tak ptfesnost a spolehlivost stroje.
Dalsi charakteristickou vlastnosti linearniho vedeni je
nizky koeficient tfeni, coz umoziuje rychlej§i pohyby
svyS$§i presnosti opakovaného najizdéni. Stroje
s linearnim kuli¢kovym vedenim jsou tedy urceny pro
velmi piesné a rychlé obrabéni.
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Mnoho vyrobcl tvrdi, Ze linedrni vedeni po vSech
smérech pred¢i kluzné vedeni. To v§ak neni uplné pravda.
Linearni vedeni ma svou omezenou nosnost na ur¢itou
plochu. Pfi obrabéni tézkych kust, zejména pak s malym
pudorysem, dochazi casem k deformaci linearniho
vedeni.

Tedy tam, kde linedrni vedeni trochu ztraci, ma kluzné
vedeni jednozna¢né navrch. Stroje s kluznym vedenim
poskytuji vétsi tuhost, jsou tak uréeny pro obrabéni
tézkych kust. Nejde vsak jednoznacné fict, Zze by kluzné
vodici plochy, byli uréené jen pro hrubovaci prace nebot’
rozdily v pfesnosti ¢ini maximalné 0,005 mm.

Presné kulickové srouby a jejich ukotveni

Presnost kuli¢kovych, jejich ukotveni a mez pfedepnuti matic kuliCkovych Sroubti ma vyznamny vliv na pfesnost
polohovani v jednotlivych osach a ¢asto tohle byval kimen urazu u stroji z Asie.

Tohoto faktu je si DMTG plné védoma. Proto na své stroje standardné dodava C3 tfi stupniové kulickové Srouby
o piesnosti IT5 az IT 6. Kulickové Srouby jsou ukotveny na obou koncich. Jejich rovnobé&znost s linearnim
vedenim ( nebo kluznym) je béhem montaze kontrolovana laserem.

Hydraulicky Fizeny konik

Programovatelny hydraulicky konik mutize byt aktivovan pomoci programu nebo
ptimo obsluhou pomoci standardniho nozniho spinace. Masivni odlité zebrovani
poskytuje vynikajici pevnost. Konik je vybaven oto¢nym hrotem, ktery je
uzpusoben pro velkou rychlost obrabéni a zaroven umoziuje pfesné centrovani.
Trn je ulozen v loziskach znacky NSK. Konik mtize byt zcela pfesazen mimo osu.




Vysoce rychlostni indexovaci revolverova hlava

Stroj je standardné dodavan s 8-pozicovou revolverovou hlavou. Hydraulicky
systém fidi nastrojovou hlavu, indexovani/ uzamceni a uvolilovaci jednotku
rychle a stabiln€. Je vhodna jak pro obrabéni tézkych kust tak i lehké
finiSovaci obrabéni. Nejkratsi patka indexovani revolverové hlavy bude
automaticky vybrana béhem periody zmény nastroje. Stabilni ¢as indexovani
je pouze 3 sekundy

SeFizovac nastroje — nastrojova sonda

Korekce nastroj muze byt rychle nastavena pomoci nastrojové sondy.Rucni
rameno se vyklopi, revolverova hlava dojede k sondé a po té uz je vse
automatické. Korekce nastroji se automaticky zadéavaji dotykem Spicky
nastroje o snimaci povrch.Nastavovaci hodnota je pfitom zobrazena na NC
CRT obrazovce a vykonana podle instrukci zobrazenych na obrazovce.
Vétsina soustruhii je touto sondou vybavena jiz ve standardnim
prisluSenstvi. K dispozici je i obrobkova sonda od firmy Renishaw.

Precizni a tuhé vreteno

Vietenik je tuhé litinové konstrukce. Vieteno je uloZzeno v predni strané na dvou presnych kulickovych loziscich
s kosothlym stykem a v zadni ¢asti ve dvoufadém valeckovém lozisku pro vysoké otaCky coz vytvaii idedalni
pfi plném vykonu obrabéni ze stiednich rychlosti azZ po nejvyssi rychlost 4500 ot./min. Vysokorychlostni obrabéni
mize byt uskuteéiiovano novymi technologiemi jako je keramika nebo cremet.

Tocivy pohyb regulaéniho motoru se na vieteno pienasi femenovym prevodem. Plné fizeny vektorovy pohon s AC
motorem je umistén v zakrytém prostoru v piedni ¢asti stroje.

Upinani obrobku, dalsi moznosti stroje
Obrobek se upina do hydraulicky ovladaného skli¢idla o priméru 8" az 15”. Ovladani upinani mimo
program se déje pomoci noznich pedald a probiha jen pii zastaveném vietenu a otevienych ochrannych
krytech
Kazdy stroj miize byt vybaven podavacem tyc¢i znacky FEDEK (Taiwan).

Modely DL 20 MH. DL 25 MH a 32 MH jsou standardné¢ vybaveny pohanénymi nastroji znacky
Barufaldi (Italie)

Pro naro¢né zakazniky je v nabidce model frézovaciho a soustruznického centra CHD 25.




Odvadeéni trisek

Vsechny soustruhy fady CL a DL jsou ve standardni vybavé dodavany s dopravnikem tiisek, Snekovym nebo
fetézovym. Efektivné navrzeny pracovni prostor spolu se Sikmym lozem zarucuji dokonaly odvod tfisek
z pracovniho prostoru aniz by dochazelo k jejich hromadéni. Ttisky jsou odvadény do piedni Casti stroje, jsou
stlacovany a zbavovany chladici kapaliny a pak jsou vyvadény ven do nadoby na tfisky, ktera je také ve
standardnim vybaveni stroje.

CNC ridici systém a elektricky systém

Stroj je standardn¢ dodavan s fidicim systémem FANUC 0i-TC, ktery mlze byt na
prani zakaznika doplnén o softwarovy nastroj Manual Guide, ktery umozZiuje
interaktivni tvorbu programu v pouhych nékolika krocich. Uzivatele vedou béhem
programovani nazornad menu a grafické simulace, které umoznuji dosahnout velice
efektivnich vysledkd i pro slozité postupy.

Vybér fidiciho systému je pochopitelné zavisly jen na vuli zakaznikovi. AvSak nase
spole¢nost, po dobrych zkuSenostech s fidicimi systémy a také s vybornym pomérem
mezi cenou a kvalitou, doporucuje systém FANUC.

Pochopitelné jsme si, ale také védomi faktu, Ze obsluha zvykla napt. na fidici systém
Siemens bude nerada pfechazet na jiny systém. Proto lze stroje vybavit i dal§imi
fidicimi systémy jako Siemens ¢i Mitsubishi.

Elektricky systém je vyrabén plné¢ ve shodé se standardy CE. Pfevazna vétSina elektrickych a pneumatickych
komponentt jsou od pfednich svétovych vyrobed, ktefi jsou nuceni svou produkei soustfedit v Asii.

Kontrola kvality, zaruc¢ni a pozarucni servis

Vsechny stroje ve spole¢nosti DMTG prochazi béhem vyrobniho procesu a pted expedici dikladnou kontrolou.
Po doruceni stroje do CR piebird nase spole¢nost odpovédnost za kvalitu stroje. Proto je kazdy stroj peclive
testovan nasimi vlastnimi pracovniky.

Ke kontrole linedrni pfesnosti a geometric stroje je
pouzivan ballbar test. Test je typicky spiSe pro obrabéci
centra, ale naSe spoleCnost jej pouziva i pro kontrolu == :
soustruht. Test je schopen sledovat pohyb stroje do 0,005 '_ i !F.‘-'{ =
mm s rozliSenim 0,0lmm. Ze sejmutych dat se vytvafi i f 3
diagram, ktery, ktery zndzorfiuje presnost stroje. |- ... LBk i
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Jakakoliv odchylka v pravouhlosti nebo pfesnosti je == ¥

znazornéna ve tvaru zkreslenych kruht. Kopie tohoto ;
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méfeni je pfiloZena ke kazdému stroji a je zarukou jeho s b

presnosti a spravného nastaveni. NasSe spole¢nost se vSak ail

nespokojuje s vysledky ballbar testu, na strojich jsou -
provadény dalSi kontrolni zabé&hové testy, tak aby byl zakaznikovi dodan stroj ve 100% kvalité.

Nase spolecnost, disponuje jedine¢nym technickym zazemim a je tak schopna poskytovat kvalitni a v¢asny
zaruéni a pozarucni servis, ktery je v dnes$ni dobé, kdy je znatelny nedostatek firem, které jsou schopny
poskytovat podobné sluzby, nejvice zohlediiovan pti koupi nového stroje. Na stroje je poskytovana zaruka 12
mesict na mechanické ¢asti a 24 mésicii na systém.



