Veskeré hlavni Edsti stroje jako, lode, still, stojan, sdné jsou zho!
vysoce kvalitni certifikované fitiny, stojan m& hexagondini
zajisténi vysoksé tuhosti.. Odiitky jsou 2x fihané s diirazem f
veskerych metalurgickych phutich.

Pohyb stolu je limitovan pfesnymi dorazy s pi‘:dl:pnutrnﬂ
netmény prejezd palohy a nér.ledné podkozan stroje je 'wlnru_l

plochy js:}u oblpiens speciaini Muznou hmotou TUH.ETTE-H,
téméf nulovym soucinitelem tfeni. Povrch vodicich ploch stall

velka nosnost stolu a nejnizsl modna hodnota deformaci & zk
je zérukou pro dosaien! maximaini produktivity s vysokou
brouseného povrchu a stdlou presnost.

K vymezenl minimalniho hazeni vietena jsou poulity predepjata vysSocs

pfesna vallva axiaini a radidini loilska. Pro zachovani dliouhodobé
je pouilito specidlni mazivo a extrémné uvsﬂkﬂjﬂlﬁmim ,
konstrukce wvietene dovoluje snafet velké zatifeni Pﬂ i
vieten probihd v piné klimatizovaném prostoru a kaidd vie
tastovano minimdlnd nékolika hodinovymi  nepfetriitym
zkouskami. Stroj je vybaven automatickym tHakovym mazacim :
ktery skrz davkovad s filtrem zasobuje diiezite uzly stroje:
sijany, Sroub vertikdiniho posuvy, Sroub plicného posuva, p

V vodici plochy.Stroje fze pochopiteing vybavit nejrizn@jsi

k dizpozicl jsou permanentnl | elektromechanicks upfngi‘ﬁﬂ_r
jednotkami, které umoZfiuji plynulou regulaci upinaci sily
dale rlilzné typy a varianty orovndvani brusného kotoute, chiadi
systemy pro adsavani a filtraci aerosalu a prachu apod. : .

et L= I ERT

Hydraulicky systém — extra tichy chod

Dva samostatné hydraulické valce jsou ukotveny ve  specifickych
polohdch s jejich pistni tyfi, &imZ je vylepiena tuhost a stabilita. To
vytvaii velmi stabilni pohyb stolu a eliminuje plavani stolu

Epg:ﬂhli konstrukce hydraulick&ého systému se zietelem na preventivoi
nadmérné prehfati hydraulického oleje a sniZeni zp&tnych razd stoll ma
za vysledek extra plynuly chod stolu

Hydraulicky agregét a ferpadlo jsou oddéleny od hlavni &dsti stroje, cod
paskytuje nasledujicl vihody:

a) Pledejiti vstupu pfehfétého oleje do stroje, kde zplisobuje roztaieni
& rkrouceni, kterd miZe oviivnit vyslednou pfesnost obrobku.

b) Zabrafuje jakymkoliv vibracim a chvénim, které jsou vytvareny
hydraulickym Eerpadiem a pfendsenych do zakladny stroje a zplisobujici
plofEi stopu na obrobku.

- Hydraulicky typ fizemi pohybu stolu poskytuje velmi plyouoly chod o
plynulé posuvy bez razi

-Soufasti hydraulického systému je filtrace, kterd udriuje olel bez
nedistot a prodiutuje ¥votnost jednotlivim komponentd hydraulického
obvodu

Brusici vieteno

Vysoce presné vieteno s velkou tuhosti a specidlni konstrukci
usnadfiujici pfistup pro ddribu a pfipadné opravy

K vymezeni minimélniho hazeni wfetena jsou poufity vysoce
pi“un& valiva axidlni a radidlni loZiska

Testované hizeni vietena je lepif neZ 0,0025 mm
Chod vietena je tichy a bez vibraci-



Minimaini tFfeni vodicch ploch

PFiény a podélny posuv stolu zajistu)i dvojité kiuzngé plochy ve tvaru pismens
W, proti plochy jsou oblofené specidlni kluznou hmotou TURCITE-B, tim je
dosaken tEmér nulovy soufinitelem treni a plynuly pohyb. Povrch vodicich
ploch stolu 8 suportu je ruéné zatkrabdn, tim je zajiSténa vysokd presnost a
dosaden perfektni dosedaci vzor mezi kontaktnimi plochami,




