CNC Portalova
CNC Double Column Vertical Machin

Vysokd
5§ modelovich fad a

Vysoce spalehlivé komponenty ad

Ekonomicky vyhodné a raroved kvalitni fedni pro

!.ﬂ.'-?ﬂﬂﬁ TECH CO., LTD.




m Popis konstrukce

Klademe diraz na vikon a spolehlivost stroje

Predstaveni stroje

Vyrobcem téchto portdlovych obrabécich center je taiwanska spolecnost Vision Wide, kterd ve své
kategorii patii mezi pfedni svétové vyrobce. Pii jejich vyvoji byly uplatnény dlouholeté zkuSenosti
s vyrobou a zahrnuty pozadavky zakaznikd.

Vision Wide se uzce zamétuje na nové technologie v obrabéni a nasloucham potiebam zékaznikl. Podle
vysledkli provedenych prizkumi firmy Vision Wide se pozadavky zdkaznikl stale vice zaméfuji na
presnost obrobeni dilce slozitého tvaru na jedno upnuti pii dodrzeni vysoké jakosti povrchu . Témto
trendlim je uzplsobena celd vyrobni koncepce Vision Wide. Vysledkem je tak Siroka modelova rada
obrabécich center s vysokou statickou i dynamickou stabilitou a variantnim provedenim.

Konstrukce stroje

Stroj se sklada z loZe, pracovniho stolu, sloupt, pfi¢niku, vieteniku, vymény nastroje, zasobniku nastrojt,
el. rozvadéce, ovladaciho panelu, hydraulického agregatu a dopravniku tiisek.

1. Loze; 2. Pracovni stul ; 3. Sloup (pravy); 4. Sloup (levy); 5. Pficnik; 6. Support; 7. Vietenik; 8. Zasobnik nastroji; 9.
Automaticka vymena nastroje; 10. Dopravnik tiisek; 11. Nadrz chlaadici kapaliny; 12.Chlazeni vietene; 13. Hydraulicky
agregat; 14. Electricky rozvadé¢; 15. Panel obsluhy; 16. Transformator; 17. Valce prtizavazi; 18. Systém chlazeni obrobku;
19. Vieteno; 20. Krytovani stroje ; 21. Teleskopicky kryt osy X; 22. Teleskopicky kryt osy Y; 23. Ochranny kryt kabell osy
X; 24. Ochranny kryt kabeld osy Z
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Velky vykon a presnost
Vysoce spulehlivi produkt

1. ¥:900mm-1,400mm
Y:610mm / 720mm
Z:610mm

2, 00 e Xil.5m-4.0m
:1.6m/ Z.0m

:8

v

:2.3m f 2.6m
:920mm f 1,020rmim

12.2m-8.2m

i2.3m [ 2.6m

:920mm J/ 1,020mm (Box way)
:1,000mmyf 1,200mm{Linear way)

e Xad2m-10.2m
e Y:3.0m S 3.5m
Z:1,000mm |
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X:4.2m-10.2m

Y:3.0m /S 3.5m J

Z:1,000mm e —
Wil 000mmy/ 1,200mm

7. Rutné upinane frézovaci hiawvy
Automaficky upinane frezovaci hiavy

Rucné upinane fréezovaci hlavy
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Automaticky upinaneé frézevaci hiavy
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Hlavni rysy

Kladame duraz na vykon a spolehlivost stroje

Masivni litonova konstrukce, Vyskoka tuhost, L
vodicich ploch,Velka pracovni pfesnost, Vysg
Veskere hlavni ¢asti stroje jsou masivni litinové odiitky, které jsou vn
Kalené a brousené vodici blochy

Ruéni zaskarabani vodicich ploch

Protiplochy obloZzeny plastickou hmoutou Turcite-B
Vzdalenost mezi sloupy: 1700 - 3500 mm

Deélka obrabéni od 1500 mm do 10200 mm

Pojezd v ose Z: 800 - 1020

Spolehlivé komponenty a fidici systém Fanuc
Jednoducha obsluha stroje a snadny pristup k obrobku
Ototny a prestavitelny ovladaci panel

Vyborny pomér mezi cenou a kvalitou

Rychia a spolehliva vymeéna nastroje ( 3 sec )

Vnitfni chiazeni kulickové Sroubu zvySujici pfesnost
Odméfovani pomoci pravitek HAIDENHAIN
Automaticky upinané frézovaci hlavy
Rutné upinané frézovaci hlavy

Moderni design a krytovani stroje



* Vision Wide viastni nékolik jedineénych patentu na uloZeni a konstrukéni provedeni vieteniku

* Robustni konstrukce vieteniku a sloupu

+ Sikmé vodici plochy vietenikii se 3 plochami

» 2 samo-stiedici hydraulické valce se stlaéenym dusikem podporujici vyrovnanivieteniku
» Brougeny povrch pracovniho stolu jako zaruka presnosti

» Vysoka presnost a stabilita vodiciho systému:

= Pfedepnuté C3 stupfove kulitkové Srouby s teplotni
kompenzaci

= Redukce v ose X poskytujici vy5si tuhost posuvu

= Specialni design uloZeni a podpéry kulié kového Sroulbu

eliminuje vznikajici vibrace a prohnuti Sroubu




m Popis konstrukce

¥lademe diraz na vykon a spolehlivost stroje

Konstrukce s vysokou tuhosti

Vysoka tuhost a spolehlivost stroje vychazi z promyslené konstrukce stroje. Konstrukce je navrZzena tak,
ze veskeré pohyby stroje jsou podeptfeny vodicimi plochami a zadna ¢ast neptfesahuje jejich konstrukci.
Modely s linernimi vodicimi plochami jsou vabeveny preciznim vedenim znacky SCHNEEBERGER.
Vsechny vodici plochy jsou brouseny kaleny a pii vyrobnim procesu ruéné zaSkrdbany na piesnou
geometrii.

Vietenik je vyvaZovan dvéma samo - stavécimi hydraulickymi valci, vieteno je umisténé v ose técto dvou
valct. Tento systém spolu s kulickovym Sroubem redukuje roztazeni vietene na minimum, coz zarucuje
dlouhodobou pracovni presnost.

Veskeré hlavni ¢asti stroje jsou odlitky skfinovitého tvaru, které jsou vnitiné vystuzeny a vyrobeny
vysokojakosti litiny Meehanite. Odlitky jsou 2x zihané sdirazem na odstranéni veskerych
metalurgickych pnutich.

Stejn€ jako u vSech modernich strojl, je mozné obrabéci centra vybavit zvlastnim ptisluSenstvim, jako
dotykovymi sondami pro rozmérovou kontrolu obrobku a nastroje, thlovymi a vicevietenovymi hlavami,
NC oto¢nymi stoly a dal$im.

Pouziti

Tyto moderni centra jsou urcend zvlasté pro vyrobu forem, lisovacich nastrojii, zapustek, ramu
automobilli nebo kolejovych vozidel. Uplatni se také v automobilovém primyslu a ve bézném
strojirenstvi pro vyrobu tvarové slozitych dilcli, vyzadujicich 1 viceosé obrabéni. Diky své vysvépé
konstrukei a parametrti umoziuji jak silové hrubovaci operace, tak i dokoncovaci obrabéni.

Standardni provedeni stroje Volitelne prisinsenstwi Frezevaci hlavy - specifikace

Ridici systém Fanue 18

4500 otf min

— 2 prevodove stupng
Podpéra kulickoveho

Sroubu [ nad 3m )

Zasobnik nastrojl s kapacitou 40
nastrojd

Centralni aufomaticky systém
mazani

Mezavisly kolekior oleje
Bezpecnosti ochranne krytovani
Pracovni osvétleni a vystrazna
lampa

Ofuk dufiny vretene

Rucni kolecko

Rozhrani RS232

Oplach prac. Prostoru vodni
pistoli

Absolutni cdmefovani

Systemn chlazeni obrobku
Klimatizace el. rozvadéce
Dopravnik ffisek

Kotvici material

Sada naradi

Maved k obsluze

8000 otfmin — 2 prevodove stupna
g004d, 10000 ot min

Fasobnik nastrojl s kapacitou 80
nastroji

Chiazeni obrobku stredem nasiroje
Vnittni chlazeni Sroubu
Heidenhain linearni pravitka
Vyssi sloup

Pomocny stii

Otocny shil

Obrobkova sonda

Mastrojova sonds

Volitelne frezovaci hlavy
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300 mm prodiouzena

univerzalni



