Charakteristika stroje

Soustruhy série CKE se od svého uvedeni na trh do Ceské republiky, ¢erven 2007, stali doslova prodejnim hitem. Béhem
jednoho roku bylo prodano vice jak 15 kus( této série a ziskali sii stejny pocet spokojenych uzivatel.

Soustruhy jsou vhodné pro Siroké nasazeni v malosériové i kusové vyrobé, jako je vyroba prototypl, opakovana vyroba

malych sérii, zakdzkova vyroba a kooperace. Jde o vykonné soustruhy stabilni konstrukce zarucujici praktické uziti a
ekonomické vyhody.

Hlavni pohon

CKE soustruhy jsou vyrabény ve dvou provedenich.

Série CKE-i s pfimym pohonem vietene, frekvencnim méni¢em, nebo servo motorem umoziuje vysoké otacky vietene.
Tato série je tedy vhodna spiSe pro dokoncovaci prace.

Za to série CKE-Z ma ve své vybaveé vyspélou prevodovku (pfevodovy mechanismus) umoziujici automatickou zménu

rychlosti v rozsahu : nizka-stredni-vysokd, bez zastaveni stroje, coz umoziiuje mnohem SirSi pouziti stroje vcetné
narocnych hrubovacich operaci.

Popis hlavnich casti stroje

Veskeré hlavni Casti, jako LoZe, suport, vietenik jsou litinové odlitky, které jsou vnitfné vystuzeny, aby odolavaly ohybu
a tlumily vibrace vznikajici pfi obrabéni.

Odlitky jsou kaleny na 50 — 52 HRc, coz poskytuje opravdu vysokou piesnost obrabéni. LoZe, suport, vietenik,
podstavec a jiné soucasti jsou odlévany ve formé s pryskyficového pisku.

Vyspéla konstrukce, vysoka presnost pri vyrobé zarucuje vysokou tuhost a
stabilitu strojt.

Kazdy komponent je optimalizovan
pomoci analyzy konecnych prvku ( FEA-
Finite Element Analysis), nebo nékdy
oznaGovanou taky jako  metodou
kane¢nych prvkd ( FEM- Finite Element
Method).

Jedna se o numerickou metodu, kdy se
objekt, ktery chceme analyzovat, rozdéli
na spoustu Casti (elementd), na které se
pak zadd zatizeni a pomoci riznych
matematickych metod se vSe spocita a
optimalizuje.

Presné kulickové Srouby a jejich ukotveni

Presnost kulickovych, jejich ukotveni a mez predepnuti matic kulickovych Sroubd ma vyznamny vliv na presnost
polohovani v jednotlivych osach a ¢asto tohle byval kamen Urazu u strojll z Asie.

Tohoto faktu je si DMTG pIné védoma. Proto na své stroje standardné dodava C3 tfi stupriové kulickové Srouby o
presnosti IT5 az IT 6. Kulickové Srouby jsou ukotveny na obou koncich. Jejich rovnobéznost s vodicimi plochami je
béhem montaze kontrolovana laserem.
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Rizeni pohybu

Kluzné vedeni je zalozeno na presné brousenych vodici plochach s vedenim typu box way ( pravouhlé vedeni ). Kluzné
plochy pracovniho stolu, pficnych sani i vieteniku jsou obloZeny kluznou hmotou Turcite B. Vyhodou tohoto provedeni
je tak plynulost a tuhost posuvd, nizké vibrace a dlouhodoba presnost

Stroj je vybaven automatickym centralnim systém mazani, ktery poskytuje silné automatické mazani kulickového
Sroubu a kluznych ploch.

NozZové hlavy

V zékladnim vybaveni stroje je automaticka 4-polohova nozova hlava fizena elektronicky pfimo z PLC stroje. Tato
nozova hlava s vnitfnimi kanalky chladici kapaliny umoznuje pfiméjsi vedeni chladici kapaliny do mista rezu.

Stroj Ize vybavit podle prani horizontalni 6, 8 nebo 12-ti polohovou noZovou hlavou nebo rychlovyménnou hlavu tzv.
,multifix®

Vertikalni el. 4-polohova Horizontalni 6-polohova revolverova Horizontalni hydraulicky fizena Rychlovyménna nozova hlava
nozova hlava hlava 8-polohova revolverova hlava Tzv. multifix

CNC ridici systém a elektricky systém

Stroj je standardné dodavan s Fidicim systémem FANUC 0i-TC, ktery mlze byt na prani
zakaznika dopInén o softwarovy nastroj Manual Guide, ktery umoziuje interaktivni tvorbu
programu v pouhych nékolika krocich. Uzivatele vedou béhem programovani nazorna
menu a grafické simulace, které umoznuji dosahnout velice efektivnich vysledkd i pro
slozité postupy.

Vybér fidiciho systému je pochopitelné zavisly jen na vili zakaznikovi. Avsak nase
spolecnost, po dobrych zkusenostech s fidicimi systémy a také s vybornym pomérem mezi
cenou a kvalitou, doporucuje systém FANUC.

Pochopitelné jsme si, ale také védomi faktu, ze obsluha zvykla napf. na fidici systém
Siemens bude nerada prechazet na jiny systém. Proto Ize stroje vybavit i dalSimi Fidicimi
systémy jako Siemens ¢i Mitsubishi.

Elektricky systém je vyrabén plné ve shodé se standardy CE. Prevazna vétsina elektrickych a pneumatickych
komponent( jsou od prednich svétovych vyrobct, ktefi jsou nuceni svou produkci soustredit v Asii.
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jej pouziva i pro kontrolu soustruhli. Test je schopen sledovat pohyb |

Upinani obrobku, dals$i moznosti stroje

V zakladnim vybaveni stroje je rucni 3 — Celistové sklicidlo, ru¢né ovladatelny konik, pevna a pohybliva luneta.

Pro velkosériovou vyrobu nebo jen jako opci Ize stroj dodat s hydraulickym 3-Celistovym skli¢idlem a hydraulicky
ovladatelnym konikem. Dale je mozno stroj vybavit klestinovym upinanim, 4- Celistovym sklicidlem, licni deskou
nebo podavacem tyci.

Ruéni 3-elistové sklicidlo Hydraulické 3-gelistové skligidlo Klestinové upinani

Rucni konik na CKE 6163 Z Hydraulicky konik na CKE 6156Z Podavag ty¢i FEDEK

Kontrola kvality, zarucni a pozarucni servis

V3echny stroje ve spolecnosti DMTG prochazi béhem vyrobniho procesu a pied expedici diikladnou kontrolou. Po
doruceni stroje do CR prebira nase spolecnost odpovédnost za kvalitu stroje. Proto je kazdy stroj peclivé testovan
nasimi vlastnimi pracovniky.

Ke kontrole linearni presnosti a geometrie stroje je pouzivan ballbar B e
test. Test je typicky spiSe pro obrabéci centra, ale nase spolenost |~ ="

stroje do 0,005 mm s rozliSenim 0,01mm. Ze sejmutych dat se |......~
vytvafi diagram, ktery, ktery zndzorfiuje pfesnost stroje. Jakdkoliv | .o
odchylka v pravouhlosti nebo presnosti je zndzornéna ve tvaru |~
zkreslenych kruhd. Kopie tohoto méfeni je pfilozena ke kazdému

stroji a je zarukou jeho presnosti a spravného nastaveni. Nase g,

spoleCnost se vSak nespokojuje s vysledky ballbar testu, na strojich
jsou provadény dalsi kontrolni zabéhové testy, tak aby byl
zakaznikovi dodan stroj ve 100% kvalité.

Nase spoleCnost, disponuje jedineénym technickym zazemim a je tak schopna poskytovat kvalitni a v€éasny zarucni a
pozarucni servis, ktery je v dnesni dobg, kdy je znatelny nedostatek firem, které jsou schopny poskytovat podobné
sluzby, nejvice zohledrovan pfi koupi nového stroje. Na stroje je poskytovana zaruka 12 mésicl na mechanické Casti a
24 mésicl na systém
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