CNC Deskova Horizontalni Vyvrtavacka Parametry stroje :

- X osa (podélny pojezd stojanu) mm 3000 - 12 000
Deskové horizontalni vyvrtavacka jsou chrakteristické rozlozenim pojezdii — podélny pohyb vykonava - Y osa (svisly pohyb vieteniku) mm  1600- 5000
pojizdny stojan, ktery pojizdi kolem pevného deskového stolu zabudovaného do zakladny, nebo kolem - %V osa (E’“Fny p?htyb S;nykadla) mm %%8 - 112;?)?)
oto¢ného stolu s pficnym pojezdem. Svisly pohyb vykonava vietenik, jehoz hmota je vyvazovana - osa Lvysuvvietene i i
protizavazim. Pfi¢ny pohyb je feSen ve dvou variantach. Prvni varianta je feSena pouze vysuvnym vietenem
(tento typ je mozno vybavit licni deskou, druhy varianta je opatena pricnym smykadlem a vysuvnym - kuzel vietene ISO 50, ISO 60
vietenem, tyto stroje jsou kromé vysuvného vietene opatieny pevnym frézovacim vietenem. Vieteno ma - primér vrtaciho vysuvného vietene mm  130-250
plynulou regulaci otaéek ve 2-stupnich - pramér frézovaciho pevného vietene mm 221,44 -380
. - ro i . o POV o cr1e v - pramér licni desky mm 670 - 800
St‘l‘(.)_] ve spojeni s n}odermr{u SO}lVlSl}'/ml r}iilcim1 §ystemy‘ umoZiiuje opracovani Ysech flvnfhu mate’nalu véetné - otécky vetene — plynule ve 2-stupnich n.min”! dle provedeni
slitin hliniku, v§emi druhy feznych nastroji véetné keramickych materiald. Stroj je zvlast€¢ vhodny pro - max. kroutici moment vrtaciho vysuvného vietene Nm  2000- 8000
opracovani slozitych tvarovych skiinovitych vyrobki nebo forem velkych rozmérti a velké hmotnosti. - max. kroutici moment frézovaciho pevného vietene Nm 3500 -27 000
Vyhody stroje :
- tuha litinova konstrukce ) - pracovni posuvy X, Y, Z, mm.min” 2 — 6000
- tvrzené brousené vodici plochy, protiplochy oblozené umélou hmotou, nadlehcované - pracovni posuv W mm.min” 2 2000, 3000, 4000,
valivymi bloky - rychloposuv X, Y, Z, W mmin”'  2-8
- teleskopické kryty na podélném a svislém vedeni, pfipadné na ptiéné posuvném vedeni stolu
- k}lhckove Srouby ve vSech osach (pfipadné v ose X hieben a piedepnuta pastorkova - Kapacita ks 40, 60, 80, 100
prevodovka) - typ DIN 69 871 ISO 50
- ptimé odmeétovani polohy pomoci elektrooptickych pravitek - max. délka nastroje mm 400
- 40-ti mistny zasobnik nastroji ISO 50, rozsifitelny az na 100 nastroji - max. hmotnost nastroje kg 2;
- vieteno uloZeno v piesnych valivych loziskdch g;zxv';;lg:;r nastroje ;nm 1185-/ 23580
- chlazeni vietene
- pracovni vieteno o prameéru 110-250 mm
- plynula regulace otacek vietene ve 2-stupnich mechanicky fazenych
- vyvazovani vieteniku - hlavni motor (regulovatelny) S1 kW 15-129
- automatické mazani vodicich ploch
- souvislé fidici systémy HEIDENHAIN iTNC 530 nebo FANUC 18i-MB I
| - hmotnost stroje kg 18 000 — 230 000
1 - max. hladina akustického hluku dBA 80
| - max hladina akustického vykonu dB 97,5
ryr , . 1 - tlak vzduchu bar 6
Normailni provedeni stroje : =1 ~ prikon stroje VA 30200

- elektrooptické linearni pfimé odméfovani na osach x, Y, Z, W
- kulickové Srouby ve vSech oséach (pfipadné v ose X hieben a pfedepnuta
pastorkova
prevodovka)
- vyvazovani vieteniku
- chlazeni vietene

Zvlastni provedeni stroje : e L i
Zvlastni prislusenstvi :
- fidici sysrém SIEMENS 840 D

- automatickym centralni mazanim - fidici systém FANUC 18i-MB - vertikalni frézovaci hlava

- chlazeny elektrorozvadéc -- - fidici systém mFAGOR 8055 M - pravouhla prodlouzena frézovaci hlava

- osvétleni pracovniho prostoru - jiny fidici systém - dvousmérna prodlouzena frézovaci hlava
- chla<’ii<’:i systé.r{l i - chlazeni osou vietene - univerzalni frézovaci hlava

- kOtV_ICI material . | E - stolova deska ve velikosti a provedeni na pfani - vieteno podpérna objimka

- 40-ti mistny zasobnik nastroji ISO 50 | : - oto¢ny stil s pti¢nym posuvem - ptidavna licni deska mechanicky ovladana

- bezpecnostni kryt pracovniho obsluhy (CE)

. £x - CNC ptidavna licni deska
- fidici systém HEIDENHAIN iTNC 530 ———

- podpérné koncové lozisko
- frézovaci uhelniky

- dopravniky tiisek

- chlazeni s nadrzi 1000 1

- redukce ISO 60/ISO 50



