TB-25Y

CNC soustruznické centrum

- Ekonomicky vyhodné feseni v multifunkénim obrabéni

- Konstrukce s 90° lozem umoZiuje dosahovat vyssi presnosti v ose Y
nez u jinych stroju

- CaY osa, pohdanéné ndstroje — vrtani, zavitovani, frézovani mimo osu

Max. obézny prdmér nad lozem
Max. obézny primér nad suportem
Max. pradmér obrabéni

Max, délka obrabéni

Otacky vietene

Velikost skli¢idla

Vrténi vietene

Ty¢- prichod vietene

Déleni C osy — hlavni vieteno
Zakonceni Sub-vietene

Otacky Sub-vietene

Velikost skli¢idla sub- vietene
Vrtani sub-vietene

Déleni C osy sub-vietene
Nastrojova hlava

Prirez nastroje

Nastroje pro vnitini obrabéni
Otacky pohanénych nastrojl
Motor pohdnénych nastroju
Max. primeér vrtani/zavit s PN
Pojezdy X/Y/Z/B

Pracovni posuv

Rychloposuv X/Y/Z/B

Pojezd konika

Primeér pinoly

KuZzel pinoly konika

Objem hydraulického agregatu
Objem nadoby chladici kapaliny
Hlavni motor

Servomotory X/Y/Z/B
Rozméry stroje ( DxSxV)

Hmotnost stroje

(@
@ 620 mm
@ 480 mm
@ 432 mm
610 mm 610 mm
3500 ot/min
10“
? 80 mm
@ 64 mm
0,001°
= A2-5
= 5000 ot/min
- 8”
- @ 35 mm
- -/ (0.001 mm)
12 VDI 40
25x 25 mm
@ 40 mm
4500 ot/min
3,7/5,5 kW
20/ M16
260 /+51/ 600/- mm
0,001 — 5000 mm/ot.
24/15/30 m/min 24/15/30/24 m/min

700 mm =
@90 mm -
MK 5 -
30l
1701
11/15 kW
4/1,6/3/- kw 4/1,6/3/1,6 kW
3150 x 2160 x 2330 mm 3400 x 2190 x 2330 mm
6200 kg 6300 kg

260 /+51/ 600/700 mm



Tongtai & CZ MOOS TRADING s.r.o.

prekracujeme bézné standardy presnosti a sluzeb

Garance teplotni stability

Vreteno a sub vieteno jsou vybaveny systém chlazeni, ktery
udrzuje konstantni teplotu obou vrieten. Tim nedochazi
k teplotnim roztaznostem a lze tak dlouhodobé dosahovat
vysoké presnosti obrabéni.
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LoZe s naklonénim 90°

LoZe s naklonénim 90°
umoznuje dosahovat
excelentni kolmosti os

Konstrukce osy Y Vodici plochy konika

Pohyb koné je
realizovan na
robustnim linedrnim

Y osa v kombinaci
s pohanénymi nastroji

Spindle v v Sub-Spindle
i o . ;

rozsifuje moznosti
vedeni, coz poskytuje

excelentni presnost
polohovani

X/Y/Z a vyssi pfesnosti obrabéni i mimo osu
linedrniho polohovani vietene.
v jednotlivych osdch nez u
jinych strojt

Charekteristika vietene a sub vietene

(krotici moment a vykon) . ,
Pfepnuti obrobku

Precizni soubéznost hlavniho vietene a sub
vietene umoznuje plynulou vyménu obrobku
v kratkém case. Soustruinické a frézarské
operace na tvarové narocnych obrobcich, Ize na
tomto soustruznickém provést najednou bez
ztratovych c¢ast potrfebnych na manipulaci
s obrobkem.
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Charekteristika pohonu hnanych nastroju
Vrtani do priméru @ 20, zavitovani M16
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Cely koncept konstrukce stroje vychazi z primarnich cil(: redukovat ¢as na pripravy, zrychlit
upnuti/uvolnéni obrobku, zvysit celkovou pracovni efektivitu a tim urychlit navratnost
;580 investice za tento stroj.
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Provedeni stroje a prislusenstvi: =
- . i

- R.s.Fanuc 0i-TD s 10,4“ LCD obrazovkou + Manual Guide i -‘E';lx,,,s
- 3-Celistové hydraulické sklicidlo 8“ 1
- 1 sada mékkych ¢elisti + 1 sada tvrdych &elisti . B
- Hydraulicky agregat s chladi¢em [ : il
- 12 - polohova noZova hlava VDI 40 . -' ) ! : |

- Podavat ty¢i BF 1200 " et i = |
- Lapac obrobkd ; k. B ' — S
- Dopravnik hotovych kust
- Nozni pedal ovladani sklicidla Komfortni pracovni prostor
- Otocny hrot MK'5 Sklon loZe pod 90°, vzdalenost vietene od podlahy 990 mm a kratkd vzdalenost
- Otoclny panel obsluhy mezi obsluhou a osou vietene poskytuje obrovsky komfort pfi sefizovani
- Linearni vodici plochy nastrojl, méfeni obrobku a kontrolu nad feznym proces. Dopravnik se zvy$enou
- Polohovatelné vieteno 0,001° kapacitou se stara o bezproblémovy odvod tfisek z pracovniho prostoru. 90°

sklon loZe poskytuje navic lepsi kontrolu fezného procesu a odvod tfisek je

- Hydraulicky Fizeny konik s e ’
mnohem plynulejsi nez u jinych konstrukci.

- Rychloposuv 20 m/min

- Dopravnik tfisek + nadoba

- Elektricky rozvadéc s tepelnym vyménikem
- Systém chlazeni obrobku

- 3 — barevna signalni lampa stavu stroje

Servis a nase sluzby

- Doprava stroje do arealu kupujiciho C osa a pohdnéné Série YBC s C osou Chladni¢ka pro
- Ustaveni a instalace stroje na pFipraveny zaklad A nastroje — hlavni na sub vretenu teplotni stabilizaci
- Zaskoleni pracovnikd s obsluhou stroje I T T -

- Sefizeni robotického pracovisté ﬂ(’;ﬂ
- Zaruka na kompletni stroj 24 mésicl

- Dostupnost nahradnich dilli do 24 hodin
- Garance pozarucniho servisu

- Dodavka na kli¢ — véetné technologie

- Trvalad podpora T-TAC centra

Otocnv panel obsluhy




Tongtai & CZ MOOS TRADING s.r.o. prekracujeme bézné standardy presnosti a sluzeb

Pracovni prostor TB-25YB Pracovni prostor TB-25Y
(jednotky: mm) (jednotky: mm)
warking area TB-Z5YB Unit:mm ——
r Working area TB-25Y Unit:mm —
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Nastrojova hlava Nastrojova hlava
(VDI 40) (VDI 40 s prodlouzenym krkem)

e |

Nastrojova hlava + ATC 8 poloh
( upinani VDI 40)
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Volitelné prislusenstvi

Tooling system Tool interference Unit:mm
o Servo fizena nastrojova hlava ATC P
A H A 3 Y 0.0 tool | = pra w7 ” N
. Nastrojova hlava s prodlouzenym krkem porioae] | 2 & ; SN
. Podavac ty¢i BF 1200 D40l Hoder g
. Pneumaticky vyraze¢ mat. v Sub vietenu
v 0.D. tool
. Sub vfeteno 25625 & Z P
D). tool holder
. Dalsi sada tvrdych celisti
. Dalsi sada mékkych Celisti — =)
. 7 7 7 s Vs too 4
. Automatické ovladani dvefi 25x25 | bt e e
s s . | — 1 VLI-40 12-staton turret
. Odsavani mlhoviny
v v . VDI-40 with
. Odlucovac oleje coupling DINIB0S
. Drtic trisek 10, tool }']
. . @40 = )
) Pistol na oplach pracovniho prostoru a0 025 . 320 B s wlmw
v s s Jo — HE (|
° 8 dodatecnych M-kodl 212,210, @8 e | I
o Automatické vypnuti stroje AR MTaL =
. Vnéjsi ofuk
. Vnitini ofuk dutiny vietene Ereopig pems = \ g
. . Drill e = - | Live tool holder N @490
. Chlazeni skrz vfeteno Reamer &=-=—| Sicove X o
e Radidlni drzak PN e =
° Axidlni drzak PN
. Drzéak pevnych nastrojl
. Lapac obrobkt
. Servo fizeny konik Rozméry stroje
. Nastrojova sonda
TB-20Y [ 1 TB-25Y [ 1
m Front view m Side view m Front view
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