Produkcéni CNC lozova frézka KNC U1250

Vyrobce nabizenych strojii: Kiheung Machinery CO., Ltd, Jizni Korea
Profil vyrobce: zalozeno v roce 1968, Ro¢ni produkce cca 750- 800 stroja
Produkce: ru¢ni, NC a CNC lozové frézky, obrabéci centra, horizontalni vyvrtavacky,

portalové obrabéci centra, 5-ti ossa+vertikalni soustruznicka centra

V soucasnosti jsou stroje firmy KIHEUNG predevsim synonymem spolehlivosti, tuhosti a
presnosti. V podani tohoto korejského vyrobce vSak nejde jen o plané fraze v
propagacnich materialech. Uz pii prvnim pohledu na masivni konstrukci a parametry
jakéhokoliv stroje ze zavadu firmy KIHEUNG Vam bude jasné, ze kazdy vyrobce ma asi jina
mefitka pro slova jako tuhost, t€Zky nebo masivni. Dalsi odli$nosti jsou pouzité komponenty
a technologie, na kterych vyrobce opravdu neseti. Komponenty a stroj rad¢ji predimenzuje,
neZ aby hledal levn&j$i variantu, ktera cenu stroje udéla atraktivnéjsi, ale ve vysledku pak
zakaznik zjisti, Ze nekteré druhy operaci nebo vys$si pracovni piesnosti jsou nemozné.
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KIHEUNG = vysoko polozené standardy a stroje bez kompromisu

Modelova tfada CNC lozovych frézek s typovym oznacenim KNC patii do skupiny
obrabécich strojii pevnym stojanem , pohyblivym pracovnim stolem v podélné ose a

smykadlem v pficné ose. KNC U1250
Pohyb stroje je zaloZen na robustnich kluznych plochach, které jsou hluboce kaleny. Bo¢ni
strana vertikalnich vodicich ploch je navic osazena ocelovou listou INA, na kterou doseda
valeckové vedeni namontované na proti-ploSe vieteniku. Toto konstrukce zarucuje
dlouhodobou geometrickou pfesnost stroje. Pfesnou pozici stroje zabezpecuji linearni
pravitka HEIDENHAIN. Pohon stroje realizovan pomoci servomotort a pohonil v zavislosti Typ KNC-U1250
na Zvvolenem fidicim systému. Jednotlivé osy jsou osazeny piesnymi kulickovymi Srouby Pracovni stil - délka 3200/4200/5200 mm
znacky KORTA.

Pracovni stul - sitka 1100 mm
Zakladem stroje jsou masivni litinové odlitky. Coz je typicky znak vSech stroji Kiheung. T-drazky 7x22
Vsechny vodici plochy se vyznacuji velkou §itku Zarucuji tak stabilni a pfesny pohyb. Rozte T- drazek 125 mm
Kuhc’koye srouby’ a V0d101’ plochy jsou dostatecné mazany rozvodem z automatického Max. zatizeni stolu 10/12/14 tun
centralniho mazaciho agregatu.

Podélny pojezd - osa X 3000/4000/5000 mm
V zakladnim provedenti je stroj osazen ru¢ni univerzalni frézovaci hlavou. Na pféni lze tuto Pfi¢ny pojezd - osa Y 1250 mm
hlavu bezplatné nahradit ru¢ni vertikalni nebo horizontalni hlavou. Obvyklou vybavou vSak Svisly pojezd — osa Z 1600/2000 mm
u téchto stroji byvaji automatické hlavy ozna¢ované jako A2 nebo A4. Frézovaci hlava A2 ; ;

y - o, oy, . o1, . C . Pracovni posuv 8 000 mm/min
umoznuje natoceni do 2 poloh ( vertikalni nebo horizontalni). A4 je klasickd automaticka -
univerzalni frézovaci hlava s dé€lenim po 2,5° x 2,5°. Rychloposuv X:16, Y: 12 Z: 10 m/min

Kuzel ve vietenu ISO 50
Podle potieb zdkaznika je feSeno krytovani stroje. MiiZe byt s bo¢nimi plastovymi Zaluziemi Otacky vietena 4000 ot/min, 2 stupfiova prevodovka
nebo kompletni kablrnove. Dale si kO’IlCOV}: uzivatel miize vybrat kapacitu zasobniku néstroji Hlavni motor 23/38 KW
a management vodniho hospodafstvi a zptisob chlazeni obrobku.

Servomotory X/Y/Z: 27 Nm
Vyhodou téchto stroji je zejména jejich univerzalnost. Nabizeji obrovsky a snadno dostupny Cista véha stroje 29/32/33 tun
pracovni prostor. Narozdil od vertikalnich ¢i portalovych center ma obsluha stroje vSechno CNC fidici systém Heidenhain i TNC 530
pohodIné na dosah ( vzdalenost k pracovni stolu je pouze cca 15 cm). Kapacita zsobniku nastroji 24/30/40/50/60 nastrojt
Diky tuhosti a dosahované pracovni presnosti je lIze pouzit jak pro hrubovaci, tak i dokonéovaci ]?elka stroje 9650/11650/13650 mm
operace tézkych, rozmérové a tvarové velmi slozitych obrobk az z péti stran s pouzitim souvislého Sitka stroje 6880 mm
Fizeni v péti osach., ale i ve vSeobecném strojirenstvi. Vyska stroje 3545/3795/4195 mm




Konstrukce a vybaveni pro presné, vykonné, stabilni a spolehlivé kovoobrabéni

Bocni strana vertikalnich vodicich ploch je navic osazena ocelovou listou INA,
na kterou doseda valeckové vedeni namontované na proti-plose vieteniku.
Toto konstrukce zarucuje dlouhodobou geometrickou presnost stroje

OCEL INA

Zakladem stroje jsou masivni litinové odlitky. Coz
je typicky znak vSech strojli Kiheung. Geometric-
ka pfesnost stroje je garantovana preciznim
ruénim zaskrabanim méfené na mikrony

Masivni smykadlo
KNC U1250, 1350 a 1550 je osazeno
masivnim smykadlem obdelnikového
prufezu, ktera ma celkem 8
specialnich stykovych ploch. Tato
konstrukce zaruc€uje vysoky frézovaci
vykon a geometrickou pfesnost i pfi
kritickém maximalnim pojezdu osy Y.

Carpadio
T e

Nadmeérné zahfivani stroje béhem obrabéni je vzdy nezadouci prvek. Série
KNC je proto vybavena teplotni kompenzaci frézovaci hlavy a pfevodovky.
Horky olej je z téchto dvou vétvi odvadén samostatnymi Cerpadly do
chladiciho agregatu, kde dojde k jeho ochlazeni na nastavenou hodnotu.
Ochlazeny olej je pak znovu vhanén do soustavy chlazeni frézovaci hlavy a
prevodovky

Podpurny systém
kulickového
Sroubu

Tento podplrny
systém zaloZen na
valivém linearnim
vedenim redukuje
vzniklé vibrace na
minimum a umoznuje
tak plynuly pohyb
stolu bez zadrhavani i
pfi maximalnim

Hydraulické vyvaZovani se
zatiZeni stolu.

zasobnikem nitrogenu
poskytuje plynuly chod v
0se a vysokou pfesnost ve
svislé ose Z

Frézovaci hlavy - jedna z téchto 3 hlav je dodana se strojem jako standard

Univerzalni frezovaci hlava M

- ruéni, ISO 50, DIN69871/DIN 2080

- 4000 ot/min, vnitfni chlazeni

( 2 stupné: 0-1000, 1001-4000 ot/min)

Horizontalni frezovaci hlava

- ruéni, 1ISO 50, DIN69871

- 4000 ot/min, vnitfni chlazeni

( 2 stupné: 0-1500, 1501-6000 ot/min)

Vertikalni frezovaci hlava

- ruéni, 1ISO 50, DIN69871

- 4000 ot/min, vnitfni chlazeni

( 2 stupné: 0-1000, 1001-4000 ot/min)

Automaticka frezovaci hlava A2 (opce)

- automaticky fizena, 2 polohy, vertikalni/horizontalni
-1SO 50, DIN69871

- 4000 ot/min, vnitfni chlazeni

( 2 stupné: 0-1000, 1001-4000 ot/min)

Pracovni rozsah

Univerzalni frézovaci hlava M
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Automaticka frézovaci hlava A2
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Automaticka frezovaci hlava A4 (opce)
- automaticky fizena, déleni 2,5° x 2,5°

- 1SO 50, DIN69871

- 4000 ot/min, vnitfni chlazeni
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Automaticka frézovaci hlava A4
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Filtrace a chlazeni obrobku
Podle potfeb zakaznika Ize stroj
osadit vhodnym systémem
chlazeni obrobku a filtrace chladici
kapaliny.

-

Podpérny uhelnik (opce)

www.moostrading.cz



Automaticka vyména - horizontalni, vertikalni / horizontalni

- kapacita zasobniku na 30/40/50/60 nastroju

- max. vaha nastroje 25 kg
- max. délka nastroje 350 mm
- max. pramér nastroje 125 /250 mm

Pro zvySeni efektivity
jsou k dispozici
volitelné nastrojové a
obrobkové sondy
HEIDENHAIN nebo
RENISHAW.

f.s. Fanuc nebo
Siemens (opce)

Automaticka vyména - Vertikalni zasobnik
- kapacita zasobniku na 24 nastrojli

- max. vaha nastroje 20 kg

- max. délka nastroje 350 mm

- max. pramér nastroje 110/200 mm

Odvod trisek

Odvod ftfisek je FeSen nékolika
zpUsoby. Stroj Ize vybavit s pfednim a
zadnim  Snekovym  dopravnikem,
ktery odvadi vzniklé Spony rovnou do
pfipravené nadoby nebo do bocniho
hrablového vynaSeCe. Ten je dale
dopravuje do vétSiho kontejneru.
Pocet a typ Ize volitelné volit dle
potfeby.

NC fizené
otocné stoly
(opce)

Standardni provedeni stroje:

Motor vietene 28/38 kW

2-stupfiova prevodovka ,4000 ot/min, 1480Nm

Ofuk dutiny vietene

Teplotni kompenzace vietene a prevodovky

PFiprava pro obrobkovou sondu Heidenhain TS220
Zadni hrablovy dopravnik Spon

Automaticky systém mazani

Orientace vietena pro pfimé zavitovani

Univerzalni frézovaci hlava - ruéni

Kotvici material + Sada naradi

Signalni lampa - 3 barvy

Osvétleni pracovniho prostoru stroje

Tepelny vyménik v el. rozvadédi

Krytovani: 2x ochranné dvefe, zadni kryt, boéni zaluzie
Kuzel vietene 1SO 50

Dvojity hydraulicky valec v ose Z

Pfenosna vzduchova pistol

Nezavisly sbérac oleje pro osy X/Y/Z

Linearni pravitka HEIDENAHIN v ose X/Y/Z + DA 300

Pohyblivy panel + pfenosné rucni el. koleCko Heidenhain HR 410

Chlazeni obrobku, tryska vnéjsi, mnozstvi kontrolovano z panelu
Ridici systém HEIDENHAIN iTNC 530, HSCI softwarova opce |

Volitelné prislusenstvi:

Jiny fidici systém

Pojezd v ose Z 1600 nebo 2000 mm

T-drazka 22H7 na Cele stolu

Podpérny uhelnik 1300x1100x625 mm
Chlazeni skrz nastroj

Chlazeni stfedem vietena + vnéjsi tryska

Pistol na oplach pracovniho stolu

Vertikalni vyména nastroje, 24 nastrojl
Horizontalni vyména nastroje, 30/40/50/60 nastroju
Ver./ Hor. vyména nastroje, 30/40/50/60 nastroja
Pfedni spiralovy dopravnik Spon

Boc¢ni hrablovy vynase¢ Spon

Automaticka frézovaci hlava A2

Automaticka frézovaci hlava A4 (2,5°x2,5°)
Kompletni kabinové krytovani

Nozni pedal pro ovladani upinani nastroje
Otocny stl

Nastrojové a obrobkové sondy

Sowtwarové opce

Pfiprava na 4. osu

Klimatizace el. rozvadéce
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KNC U1250 se standardnim krytovanim
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KNC U1250 s kompletnim kabinovym krytovanim
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