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Rovinné brusky série PSGS Popis stroje

1 Predstaveni stroje

Vyrobcem téchto brusek je celosvétové
uzndvana spolec¢nost PROTH industrial Co.
Ltd, kterd se specializuje pouze na vyrobu
preciznich  rovinnych  brusek. Toto
spolecnost byla zaloZzena v roce 1980, v
soucasnosti se jeji sortiment skladd s
produkce malych a stfednich rovinnych
brusek, velkych dvou-stojanovych brusek,
rotacnich a high-enodovy CNC brusek.

V pribéhu své existence se firma PROTH
dockala velkého uzndni na domacim i
zahrani¢nim trhu a to zejména diky vysoké
kvalité svych stroji a poskytovanym sluzbam. Tyto Uspéchy lze jednoznacné pfirknout
dlrazu na kontrolu kvality béhem celého vyrobniho procesu. Brusky z dilny PROTH zcela
prekracuji pozadavky kvality na japonském nebo evropském trhu.

Filozofie spolecnosti PROTH vychdzi z neustdlého vyzkumu a vyvoje vysoce presnych
rovinnych brusek a celkového zdokonaleni, které by mélo vést k naprosté spokojenosti
koneéného uzivatele.

Simple the best — Sila jednoduchosti

Tohle jednoduché moto funguje v praxi dokonale a PROTH je dlikaz toho, Ze véci neni
potieba zbytecné komplikovat. Pfi vyvoji byl kladen dliraz na to, aby konstrukce a ovladani
byli co nejjednodussi. Jednoduchost a dokonald pfesnost zdsadné pfispiva k dosahnuti
excelentnich vysledkd béhem brouseni.

Tyto precizni brusky jsou uréeny pro presné brouseni rovinnych ploch obrobk( obvodem,
pfipadné stranou brousiciho kotoucée. UmoZnuje opracovani ploch rovnobéZnych,
sklonénych pod rdznymi dhly s podélnym osazenim a pfi vybaveni stroje vhodnym
orovnavacim zafizenim i brouseni tvarovych ploch. Stroj najde uplatnéni v kusové a
malosériové vyrobé.
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Oznadeni stroje — zvoleni zakladniho provedeni brusky

PSGC XXXX A HR

A — automaticky pii¢ny posuv
H — hydraulicky fizeny podélny posuv stolu
R — svisly rychloposuv

% Nejprodavanéjsim typem jsou brusky v provedeni
AHR s fizenym brousicim cyklem AD1, coz
We znamena, ze pri¢ny posuv v vratich je automaticky
Y . ,podéIny posuv je fizen hydraulicky, svisla osa je

MM“W fizena automaticky pomoci systému AD1

Takto vybavena bruska je optimalnim feSenim pro
vétsinu nastrojaren. Je vhodnou alternativou za
staré brusky vyrabéné v byvalém Ceskoslovensku.

Pouziti a pfesnost

e Brouseni rovinnych ploch obvodem

e Brouseni rovinnych ploch stranou kotouce

e Brouseni rovinné drazky obvodem

e Svhodnym typem pftipravk( lze brousit pod riznymi uhly

e Svhodnym typem orovnavaciho zafizeni Ize brousit i tvarové ploch

Obvodové hazeni vietene 0,001 mm

Dosahovana drsnost povrchu

2-0,04 R
(material ocel, standardni kotouc) 0,02-0,04 Ra
Rovnobéznost pohybu pracovniho stolu v podélném sméru 0,005 mm / 1000
Rovnobéznost pohybu pracovniho stolu v pficné sméru 0,005 mm / 500
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Rovinné brusky série PSGS

Popis stroje

2 Technické parametry

50100AHR 50120AHR 50150AHR
Model
PSGC
Max.pojezd (pficny x podélny) 560x1150 mm 560x1350 mm 560x1650 mm
Vyska osy vietena od stolu 700 mm
Pracovni plocha stolu 500x1000 mm 5001200 mm 5001500 mm
Posuv hyd. stolu (60Hz) 1-25 m/min

Stfidavy pFiény posuv 0.1-15(0.1-30) mm/min
Plynuly pfiény posuv 1500(50-1500 )mm/min
1 otacka pfFicného ruéniho kola 5mm

1 dilek pfiéného ru¢niho kola 0.02mm

Svisly rychloposuv 50Hz 240mm/min

1 otacka vertikalniho ruéniho kola 0.25mm

1 dilek vertikalniho ru€niho kola 0.002mm

Rozmér kotouce

(V.P x 8 x I.P)-standard 355x50x127mm

Otacky vietene 50/60Hz

1500/1800 ot/min.

Vykon hlavniho motoru

7.5(11) KW/10(15) HP

Hydraulicky motor 3.7 kw/5 HP

Cista vaha 5800 kg 6100 kg 7000 kg
Hruba hmotnost stroje 6900 kg 7500 kg 8500 kg
Pfepravni rozméry (d x § x v) 3.4x2.2x2.6 m 4.6x2.2x2.6 m 5.3x2.2x2.6 m
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60120AHR 60150AHR 60220AHR 60250AHR
Model
PSGC

Max. pojezd (pficny x
podélny)

660x1350 mm

660x1650 mm

660x2350 mm

660x2650 mm

VySka osy vietena od
stolu

700 mm

Pracovni plocha stolu

660%x1200 mm

660x1500 mm

660%x2200 mm

660x2500 mm

Posuv hyd. stolu (60Hz) 1-25 m/min
Stfidavy pficny posuv 0.1-15(0.1-30) mm/min
Plynuly pfiény posuv 1500(50-1500) mm/min
1 otacka pFiéného ruéniho

5mm
kola
1 dilek pfiéného ruéniho 0.02 mm
kola
Svisly rychloposuv 50Hz 240 mm/min
1 chta,cka vertikalniho 0.95 mm
ruéniho kola
1 cvi|I<’ak vertikalniho 0.002 mm
ruéniho kola

Rozmér kotouce

(V.P x 8 x I.P)-standard 355x50x127 mm

Otacky vietene 50/60Hz

1500/1800 ot./ min

Vykon hlavniho motoru

7.5(11) KW/10(15 )HP

Hydraulicky motor 3.7 kw/ 5HP

Cista vaha 6500 kg 7400 kg 8900 kg 12500 kg
Hruba hmotnost stroje 7900 kg 9000 kg 12000 kg 15600 kg
)F:i/e)pra"”" rozmery (d x 8 4,6x2,3x2,6m | 53x2,3x2,6m | 64x23x2,6m | 7,6x2,3x2,6m

POZN.

a) Stiidavy pii¢ny posuv (Electro-mechanicky) pramérné: je posuv v Gvratich, nastavuje

se potenciometrem na ovladacim panelu

b) Vlivem neustalého vyvoje a technického pokroku si vyrobce si vyhrazuje pravo na

zménu parametru.

CZ MOOS TRADING s.r.o.
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Nosnost a zatizeni pracovniho stolu
MAX. zatiZeni Velikost magnetického Hmotnost
MODEL ,
pracovniho stolu stolu mag. stolu
PSGC-50100AHR 900~1600 kg 500X1000 mm 265 kg
PSGC-50120AHR 1200~1880 kg 500X1200 mm 315 kg
PSGC-50150AHR 1200~1880 kg 500X1500 mm 450 kg
PSGC-60120AHR 1200~1880 kg 600X1200 mm 415 kg
PSGC-60150AHR 1200~1880 kg 600X1500 mm 535 kg
PSGC-60220AHR 1800~3000 kg 600X1100 mm X 2 ks 760 kg
PSGC-60250AHR 1800~3000 kg 600X1250 mm X 2 ks 865 kg
Specifikace hlavnich el. komponentu
Vietenovy Motor ézﬂrgat?l;a Motgr Motor svislého Maza(’:i Mazagi
Typ i éerpad_la chladici pri¢ného posuvu agre_gat agr_egat
hydrauliky kapaliny posuvu (AD1a ADC) | (kapcita2l) | (kapcita 20I)
PSGC 7,5 KW 4 kW 0,55 kW 0,37 kW 0,75 kW 0,013 kW 0,18 kW

Hvydraulicky systém a mazaci agregat

Model Hydraulicky motor Kapacita olejové nadrze Kapacita maziva
PSGC 4 kW/ 5 HP 120 L 20La2L
CZ MOOS TRADING s.r.o. 7
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3 Instalace stroje - rozmeéry a zakladna stroje
Umisténi

Je velmi dulezité instalovat brusku na spravné misto tak aby bylo dosazeno vysoké pracovni
presnosti. Nejvhodnéjsi umisténi:

- misto s minimalnim kolisanim teploty

- neinstalujte stroj tam, kde z okolnich stroji odletu;ji tfisky a necistoty

- instalujte na misto bez vibraci, dal od kompresord, lisii, hoblovek a jinych stroja, které
mohou vibrace zpiisobovat

- neni-li podklad dostatecné pevny nebo blizko zdroji vibraci, podklad vybetonujte nebo
instalujte proti vibracni ochranu.
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5 Doprava a instalace stroje je vZdy zahrnuta v cené€. SloZeni
W z dopravniho prostfedku je vZdy za dohledu naseho technika.
Zaroven Vam pomuizeme se st€hovanim a umisténim stroje na

oe stnojent > misto. Zékaznik pouze zajisti zvedaci prostiedky nutné ke
\ slozenti stroje.

CZ MOOS TRADING s.r.o. 8



Popis stroje

Rovinné brusky série PSGS
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4 Standardni provedeni a volitelné prislusenstvi stroje

A — automaticky pti¢ny posuv
H — hydraulicky tizeny podélny posuv stolu
R — svisly rychloposuv
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Polozka Standardni provedeni a prislusenstvi stroje
1 Svisly posuv fizeny elektromotorem
2 Pfi¢né vodici plochy v provedeni 2 V kluzné plochy
3 Podélné vodici plochy v provedeni 2 V kluzné plochy
4 Automaticky systém mazani
5 Nastaveni rozsahu podélného pojezdu pomoci narazek
6 Nastaveni rozsahu pfi¢ného pojezdu pomoci elektronickych narazek
7 Brousici kotou¢ + pfiruba
8 Hydraulicky agregat s ventilatorem
9 Vyvazovaci hfidel
10 Kli¢ na stahovani a utaZeni kotouce
11 VyvaZovaci stojanek brousiciho kotouce
12 Orovnavaci zafizeni s diamantem — upevnéni na stul
13 Box nafadi a Sada naradi pro udrzbu
14 Systém chlazeni obrobku bez filtrace
15 Krytovani proti rozstfiku chladici kapaliny
Funkce Criss-Cross (Cik — cak) brou$eni. Podélny a pfi¢ny posuv bézi soucasné.
16 PFicny posuv bézi plynule od pfedni k zadni narazce (tj. nepfidava v uvratich jak u

bézného brouseni). Material se pfi této operaci méné zahfiva, coz zlepsuje kvalitu
brouseného povrchu.

CZ MOOS TRADING s.r.o. 11
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Polozka Volitelné pfislusenstvi

A Elektromagneticky stul s automatickym demagnetizérem

B Systém chlazeni (100 I) s papirovym filtrem a elektromagnetickym
separatorem.

C Systém chlazeni (100 1) s papirovym filtrem

D Systém chlazeni (100 1) s elektromagnetickym separatorem.
Automaticky mikroprocesorem Fizeny cyklus AD1 (v€etné rychloposuvu

E nahoru/dol(), umoznuje vykonat automaticky cyklus brouseni ( obsahuje
hrubovani, dokoncovani, vyjiskieni kotouce, vyjezd nad obrobek )
Automaticky mikroprocesorem Fizeny cyklus ADC s Fizenym orovnavacim

= zafizenim (Ad1 + automatické orovnani a kopmenzace), umozriuje vykonat
automaticky cyklus brouseni ( obsahuje hrubovani, dokon€ovani, orovnani
kotou€e a kompenzaci kotouce, vyjiskieni kotouce, vyjezd nad obrobek )

G Ruéni orovnavaci zafizeni nad kotou€em

H MPG — El. ruéni kole€ko pro svislou osu.

I Frekvenéni méni¢ — plynula regulace otacek vietena

J Nahradni pfiruba

K Kabinové krytovani pracovniho prostoru

L Krytovani s oknem a zadnim krytem

M Odsavaci zafizeni pro emulzni mlhovinu s necistotami

N Digitalni odméfovani, 1 nebo 2 osy

@] Sklopny elektro-magneticky stl

P Kruhovy elektro-magneticky stdl

R Ruéni délicka

S Orovnavac na uhly a radiusy

T Pracovni osvétleni

U Nerezovy kryt kotouce

CZ MOOS TRADING s.r.o. 12
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Popis stroje

[
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Dle rozhodnuti vlady musi vSechny obrabéci stroje uvedené na trh
Vv CR splnovat nasledujici smérnice a nafizeni vlady:

- zakon €. 22/1997 Sb. ve znéni pozdé&jsich predpist
- nafizeni vlady ¢.176/2008 Sb., ¢. 616/2006 Sb.
- Smérnice 2006/42/ES, 2004/108/ES, 2006/95/ES, 2009/105/ES

Pokud bruska spliuje vysSe uvedené ustaveni, pak je z hlediska
bezpecnosti provozu vse naprostém poradku. Brusky PROTH
tyhle ustanoveni spliiuji. AvSak vySe uvedené smérnice a nafizeni
netesi specialni rezim brusek. Touto problematikou se zabyva az
tato norma vztahujici se pfimo na brusky

- harmonizovana norma - CSN EN 13218+A1/2008

Aby bruska spliiovala normu CSN EN 13218+A1/2008 musi byt
zvoleno nasledujici ptislusenstvi:

- Odsavaci zafizeni pro emulzni mlhovinu s necistotami

4

- Piipouziti AD1 a ADC je nutno zvolit bezpecnéjsi krytovani, tj.
Krytovani s oknem, zadnim krytem a zamkem dvefi, ktery pfi
otevieni dveti vypne cyklus brouseni a zabrani zranénim

Brusky PROTH splituji az na tyto 2 uvedené polozky spliuji 1
normu CSN EN 13218+A1/2008. Je jen na Vas pro jaky stupei
bezpeénosti se rozhodnete. Jste to Vy kdo investuje do vlastniho
zdravi nebo do zdravi VaSich zaméstnancii.

CZ MOOS TRADING s.r.o. 13
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5 Popis konstrukce stroje

Veskeré hlavni casti stroje jako, loze, stll, stojan, san¢ jsou zhotoveny z vysoce kvalitni
certifikované litiny, stojan ma hexagonalni Zebrovanim pro zajisténi vysoké tuhosti.. Odlitky
jsou 2x zihané s diirazem na odstranéni veskerych metalurgickych pnutich.

V-V vodici plochy jako
garance dokonalé linearni
presnosti

wvrw

Pohyb v pii¢né a podélné ose
je realizovan na kluznych
vodicich plochach typu V-V.
Tohle prizmatické vedeni
zarucuje dokonalou linearni
piesnost. Zaroven tato koncepce
poskytuje mnohem delsi
Zivotnost a pracovni presnost
nez-li brusky napf.

s valeckovym vedenim nebo

S jednim V.

Excelentni vlastnosti pro
absolutné piesné brouseni

Povrch vodicich ploch stolu a
suportu je ruéné zaskraban, tim je
zajiSténa vysoka presnost a dosazen
perfektni dosedaci vzor mezi
kontaktnimi  plochami.  Vysoka
tuhost pohybové soustavy, velka
hodnota deformaci a zkrouceni — to
vSe je zarukou pro maximalni
produktivity s vysokou kvalitou
brouseného povrchu a stilou
piesnost.

Délky vodicich ploch jsou timérné
Vodici plochy brusek typu PSGS, PSGO a PSGP delce StOIu’ takze nedocha21 ke

jsou precizné brouseny a ruéné zaskrabany. zkrouceni nebo p]avéni stolu.

Délky vodicich ploch jsou umérné délce stold,
takze nedochazi ke krouceni nebo plavani

\ ' pracovniho stolu. Proti - plOChijOLl obloieny

‘ specialni hmotou, tim je dosazen
témef nulovy soucinitel tfeni a
plynuly pohyb v obou osach..

Tuha litinova konstrukce

CZ MOOS TRADING s.r.o. 14
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Garantovana stabilita

Hydraulicky systém je
konstruovan tak, aby bylo
dosazeno extrémné plynulé¢ho
pohybu bez chvéni a vibraci.
TakzZe 1 mince postavené na
stroji zustanou béhem chodu
stroje stat.

Hydraulicky systém — extra tichy chod

Dva samostatné hydraulické valce jsou ukotveny ve specifickych polohéach s jejich pistni
ty¢i, ¢imz je vylepSena tuhost a stabilita. To vytvari velmi stabilni pohyb stolu a eliminuje
jeho plavani.

Specidlni konstrukce hydraulického systému se zietelem na preventivni nadmérné piehiati
hydraulického oleje a snizeni zpétnych raza stol mé za vysledek extra plynuly chod stolu

Hydraulicky agregat a ¢erpadlo jsou oddé€leny od hlavni ¢asti stroje, coz poskytuje nasledujici
vyhody:

a) Predejiti vstupu ptehiatého oleje do stroje, kde zplisobuje roztazeni a zkrouceni, které
muze ovlivnit vyslednou pfesnost obrobku.

b) Zabranuje jakymkoliv vibracim a chvénim, které¢ jsou vytvareny hydraulickym cerpadlem a
pirendsenych do zakladny stroje a zptisobujici plossi stopu na obrobku.

Soucasti hydraulického systému je filtrace, kterd udrZzuje olej bez necistot a prodluzuje
zivotnost jednotlivym komponentt hydraulického obvodu

Testované obvodové hdzeni vietena — bézné lepsi nez normovanych 0,0025 mm

Dalsim charakteristickym znakem je precizni vieteno cartrigového typu. Firma Proth
garantuje testované odvodové hazeni do 0,0025 mm. Méfeni ukazuje, ze firma PROTH
dokaze trvale dodavat i vyssi kvalitu, primérné 0,001mm

K vymezeni minimalniho hazeni vietena jsou pouzity piedepjata vysoce piesna valiva axidlni
a radialni loziska. Pro zachovani dlouhodobé zivotnosti je pouzito specidlni mazivo a
extrémné vysokojakostni tésnéni loZisek.Tuhd konstrukce vietene dovoluje snaSet velké
zatiZeni pfi brouSeni. Montaz vieten probiha v plné klimatizovaném prostoru a kazdé vieteno
je dikladné testovano minimalné nékolika hodinovymi nepftetrzitymi provoznimi zkouskami.

CZ MOOS TRADING s.r.o. 15
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Povrch vodicich ploch stolu a suportu je ruéné zaskraban, tim je zajiSténa vysoka piesnost a
dosazen perfektni dosedaci vzor mezi kontaktnimi plochami. Vysokd tuhost pohybové
soustavy, velka nosnost stolu a nejniz§i mozna hodnota deformaci a zkrouceni — to vse je

Pohyb stolu je limitovan piesnymi dorazy s pfedepnutymi pruzinami, takze nechtény piejezd
polohy a nésledné poskozeni stroje je vylouceno. Pficny a podélny posuv stolu zajist'uji
dvojit¢ kluzné plochy ve tvaru pismene V, proti plochy jsou oblozené specialni kluznou
hmotou, tim je dosazen témér nulovym soulinitelem tfeni. Povrch vodicich ploch stolu a
suportu je runé zaSkraban, tim je zajiSténa vysoka piesnost a dosazen perfektni dosedaci vzor
mezi kontaktnimi plochami. Vysoka tuhost pohybové soustavy, velkéd nosnost stolu a nejnizsi
mozna hodnota deformaci a zkrouceni — to vSe je zarukou pro dosazeni maximalni
produktivity s vysokou kvalitou brousené¢ho povrchu a stalou pfesnost.

Stroj je vybaven automatickym tlakovym mazacim systémem, ktery skrz davkovac s filtrem
zasobuje dulezité uzly stroje: kluzné plochy stojanu, Sroub vertikalniho posuvu, Sroub
pricného posuvu, podélné a pricné V vodici plochy. Pro mazani lozisek je pouzit specialni
mazaci tuk s pfesné¢ danym mnozstvim, ktery neni tfeba dopliiovat.

Stroje 1ze pochopitelné vybavit nejriznéjSim piisluSenstvim - k dispozici jsou permanentni i
elektromechanické upinaci desky s fidicimi jednotkami, které umoziuji plynulou regulaci
upinaci sily a demagnetizaci, dale rizné typy a varianty orovnavani brusné¢ho kotouce

Filtrace chladici kapaliny:

Ve standardnim vybaveni se systém chlazeni obrobku skldda pouze z nddoby pro chladici
kapalinu, ¢erpadla a el. skiin¢. V zavislosti na smluvnich podminkach mize byt dodana navic
papirova filtrace nebo magneticky separator. Tim lze zlepsit drsnost brouseného povrchu a
také znacné prodlouzit Zivotnost kapaliny

Magneticky separator Papirova filtrace El. sk¥in

(volitelna opce) (volitelna opce)

Cerpadlo chladici
kapaliny
Odpadni nadoba Vrchni ¢ast ramu Spodni ¢4ast rAmu
papirové filtrace (néstavba pro filtraci) (nadoba chladici kapaliny)
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6 Moznosti brouseni a Fizeni stroje

6.1 Mikroprocesorem fizeny cyklus brouseni AD1

brousiciho cyklu. Tento cyklus Vam umozni od navolené pocatecni polohy vykonat cyklus
hrubého a dokoncovaciho brouseni. V cyklu lze dale navolit pocty zdvihi nutné k vyjiskieni
kotouce a vzdalenost vyjeti kotouce nad obrobek po ukonceni cyklu. Stisknutim tlacitka
START lze pak tento cyklus znovu spustit. Obsluha stroje je naprosto jednoducha a snadno
pochopitelna. Rozhrani systému je v ¢eském jazyku. Castou otazkou byva zda-li obsluha musi
mit znalost ISO kédu. Systém nevyZaduje znalost ISO programovani. Jde skute¢né o
jednoduchy systém, ve kterém pouze zadate hodnoty brousiciho cyklu, cca 6 Fadki, a
miiZete brousit. Pfi menSich sériich nebo kratkych jednorazovych operacich mize obsluha
pouzit ru¢ni obsluhu ( ruc¢ni kola, tak jako na starsich klasickych brusek na plocho).

Wyska vietene i

PoZatetni poloha

—_
i

Rychloposuvem k __,l
obrobku 3 ‘
Zacatek pasuvu s Plvodni povrch | . .
J g Volitelng wyjeti
Hrube bBrouseni
[N

\ 1 Wiiskieni

Powvrch po dokonéeni

Jemné brouseni
{fini¥)

¥

Funkce a parametry systému AD1 (opce)

Vlastnosti:

» 1 fizend osa — svisla osa

= Servem fizeny systém s max. rychlosti 500 kpps ( tj. 30 metrii/min s rozliSenim 1um)
» Systém je dostupny v nékolika jazykovych mutaci véetn¢ ¢eského jazyka

= Zaloha baterii

* Volitelny krokovy posuv

* Vlastni diagnostika a vyhodnoceni chyb

» Pfepinani reZimu Master/ Slave

= Rozhrani pro MPG ( El. ru¢ni kolecko) — opce

Funkce AD1

* Umoznuje automaticky a rychly n4jezd k povrchu obrobku

* Minimalni fizeny pFirastek 0,001 mm = pi‘esnost polohovani ve svislé ose

* RozliSeni pro odbér materialu do 99999 pm

= RozliSeni pro odbér materialu pii jemném brouseni do 99999 um

* Nastaveni az 999 volitelnych piejezdl na vyjiskieni

= Poskytuje pohodlnou vyménu obrobku. Lze naprogramovat volitelné vyjeti po
dokonceni pracovnich operaci, az do 30 mm mimo obrobek

» Umoziuje docasné preruseni brousiciho cyklu tlacitkem ,, HOLD*
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= Volitelné ukoncovaci cykly: - vypnuti stroje,
- vypnuti hydraulického systému
- vypnuti vietene

Obrazovka a panel obsluhy s AD1 a
ru¢nim koleckem

6.2 Mikroprocesorem fizeny cyklus brouseni ADC

Cyklus ADC se skladd s AD1 + automatického orovnani a kompenzace kotouce. To znamena,
Ze navic lze nastavit hodnoty pro orovnani kotouce. Stroj Vam vykona brousici cyklus véetné
orovnani kotoude. Ubér kotoue je pak zapoéitan do brousiciho cyklu — tzv. kompenzace.
Orovnani je pomoci servem fizenym orovnavacim zafizenim nad kotou¢em. Tento systém
neumoziuje tvarové orovnani kotouce.

Wydkea it
Poddnedn poloFa .-—|I
=pch eposapvem o JI | ir'
ohrobiu f
Ialilek pasuid l' Pvadeil pourch II :’ A
]
Hiisbwh Breufan] 4:' i .rﬂ-.l.ﬂ“ﬂmﬂml-fa':
t Botomatickd kemg A
i 1 S| wifskient
ikl Powrch oo dokonian’

Automaticky Fizeny cyklus ADC
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Fotogalerie a reference brusek PROTH
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Rovinna bruska PSGP 1030AHR, zakaznik: Bohler-Udenholm, instalace kvéten 2015

Rovinna bruska PSGO 75150AHR, zakaznik: ISOTRA, instalace duben 2015
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Rovinna bruska PSGO 75220AHR, zakaznik: Formy Tachov, instalace leden 2015

Rovinna bruska PSGC 61150 AHR, zakaznik: Lasselsberger, instalace duben 2015
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Rovinna bruska PSGS 4080 AHR, zakaznik: Presshydraulika, instalace leden 2015
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Mapa uzivatelli brusek PROTH - Reference za obdobi 2011 - 06/2015 : 30 instalaci

®) PSGS série ®) PSGC série PSGO série PSGP série

Lwieiany,
Altenburg o LI Wroclawskie: Kluczbork
Freiberg a Jelenia Gora 3
era s < 3 Ed - /Brzeg
Chernnitz g Czes'
° ; Karpacz Walbrzych
1 Liberec P o
Zwickau g R . opol
o & - ole
Spindlerav P
” E442 | [ Ea42] ‘Mijn €67 | o
@ Annaberg-Buchholz Teplice y €65 | ) Strzelce
Slauen Most Cesk siredonori, @) ) o Opolskie
i o o] Terezin g Miada Broumoysko Nysa Krapkowice o
Klodzko % q
Oberwiesenthal ) Boleslav. 3
e Chomutov, S Kudowa-Zdroj £ £ |
Prudnik
 £442 Hradeo o Gliwice Katov
Karlovy Vary - Kralové Jesenk
d @ Nymburk \ ,f 3
e ] fede ] et e
& (_chep ; —t P'aoha E673 L E67 § N 8. > A
o . i Pardubice . ) s
Vunsiedel’ Slavkovsky les K"’D"rf o - J Jesenlly
. 4 i KulnaaHora Chrudim E442 |
Marianskeé Kiivoklatskd R Litomysl
Lézné ~ Seé 1
s =1 e e Bielske
enesov ) ¢
Jeiden in ?44' 4 £ S ouse szcz
Liftes Pribram’ Svitav, - Cies o
Oberpfalz €50 § > g a 0 S 4 | “Hwista
2ddrské vichy Nt 2R, o
: [ E49 | Humpolec Zdarnad, _Nové Mésto =L ® v
Cesky les 2 Sézavou’. “naMoravé .)ﬁ"‘ﬁ'oznov od .
Boskovice ! N P )
1 T ; 10V Prerdve " Radhostem Geekydy
. ) Jihlava, el (452 s
e ~ 4 ° Pelhfimov © i Blansko
wandorf Pisek - > v
3 5 Kroméfiz {£442
: Strakonice 9. 3] 2 o o Zii i
a >l
Cham JSindrichav. e Tregbxc . 0 oln s Zi t|3na
o Hradec e Rovesda
e = S Luhatovice Bystrica
Bodenmais. oy : § Martin
% o Ceské €551 | [E461 | =g P
St. Englmar. Budéjovice Bilé Karpaty”
e R ;
Straubin Narodni patk Sumava Ea 65 | ;
€™ Degaendort CGesky Krumlov Zooimo Heigi EDEm
e s
Vo g Lednie Skalica Bojnice
Mikulow
Eging X \
o ipno nas Hom 572
Dingolf ; o
ingolfing Vitavou Someinde Qe
= Passau Hollabrunn S,
Freistadt \ z
Bad Griesbach % 4 Malé Karpaty, [ess |
b > Krems an [ £451 ] < Trnava L
Bad Fiissing der'Donau. o X
] Litg Fss | B3 pedinok Nitra Stiavnické vich
Ried im 9, b, Al °
ARYeis: Mel Wién = Levice
i Wels ; ° o " udne
&2 / o Amstetten A  E60 \ N slava i
S 2 ~A [y_/rSchwechaty 2un?

l; VOHZ | 0o Volkswagen Slovakia @ BOHLER UDDEHOLM

L

LASSELSBERGER

65 xART : @AS) §f STEELTEC.CZ

3 KOVOSVIT MAas  Member of the HHusqvarna Group
P R A H A machine your future

CZ MOOS TRADING s.r.0. ,Svatopluka Cecha 519/28,751 31 Lipnik nad Bedvou
Telefon: +420 581 701 605,Fax: +420 581 701 605
info@moostrading.cz , www.moostrading.cz
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